»#4 AUTODESK

Schrittweise Anleitung

Kopieren und Einfiigen von Werkzeugen

Fullen Sie eine Werkzeugbibliothek durch Kopieren, Einfiigen und Andern vorhandener
Werkzeuge.

Lernziele:

e Verwendung der Filter der Werkzeugbibliothek.
e Kopieren und Einfugen eines Werkzeugs aus der Beispielbibliothek.
e Bearbeiten eines Werkzeugs.

w Learn CAM Sample - MM
i 1- @1/4" (1/4" Flat Endmill)

I 2 - @6mm (6mm Flat Endmill)

Die abgeschlossene Ubung

1. Offnen Sie eine neue unbenannte V-
G1
Konstruktion und navigieren Sie zum \ﬁ% G2 1. & @

Arbeitsbereich ,Fertigen®. Offnen Sie ACTIONS ™ MANAGE *

das Dialogfeld ,Werkzeugbibliothek®,

indem Sie auf ,Verwalten® >

,Werkzeugbibliothek* klicken. Abbildung 1. Dialogfeld
,Werkzeugbibliothek" 6ffnen
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Klicken Sie auf die Bibliothek ,Learn
CAM Sample — MM, um sie zu 6ffnen.

~ Cloud
Learn CAM Sample - MM
Machining 3[%xis

Abbildung 2. Werkzeugbibliothek 6ffnen

Eine gangige Vorgehensweise zum
Beflllen von Werkzeugbibliotheken ist
das Kopieren und Einfligen
vorhandener Werkzeuge. Diese konnen
aus der Fusion-Bibliothek oder aus
Werkzeugbibliotheken von Herstellern
stammen. Die Werkzeuge der Fusion-
Bibliothek enthalten vorinstallierte
allgemeine Vorschibe und
Geschwindigkeiten,
Schnittvoreinstellungen und vieles
mehr.

> Local
~ Fusion Library
Cuttir{}Tools (Inch)
Cutting Tools (Metric)
Holders - Standard Taper Blanks
Holders (Inch)

Abbildung 3. Fusion-Bibliothek erkunden

Werkzeuge in der Herstellerbibliothek
sind nach Hersteller sortiert und so
konfiguriert, dass sie vorhandenen
Werkzeugen genau entsprechen.

~ Vendor
- Albrecht
Albrecht - Uberchuck
~ Amana Tool
Amana Tool - Cutting Tools
- BitsBits

BitsBits Cutting To&s

Abbildung 4. Herstellerbibliotheken erkunden
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Sie konnen die sichtbaren Werkzeuge
mithilfe der Optionen auf der
Registerkarte ,Filter” des Dialogfelds
filtern. Aktivieren Sie beispielsweise
die Option ,Frasen”im Abschnitt
,Werkzeugkategorie“ und anschlielsend
die Option ,Schaftfraser” im Abschnitt

“

STYp".

Filters Info

» Tool category

© Milling
Hole making
Turning
Cutting
Probe
Holders

~ Type

l Ball end mill

Bull nose end mill

% I Flat end mill
-

Face mill

Abbildung 5. Ergebnisse filtern

Offnen Sie eine Werkzeugbibliothek.
Sie werden feststellen, dass die
sichtbaren Werkzeuge diesen
Filterkriterien entsprechen.

v Guhring

Guhring - Solid Hole Making
~ Haas Tooling t}

Haas Holders

Haas Tooling

~ Haimer

Abbildung 6. Werkzeugbibliothek 6ffnen
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7. Wahlen Sie ein Werkzeug aus der
Bibliothek aus.

Name A

1" (ALUM-MI[&I“ END MILL 3 FLUTE)
@1" (ALUM-MILL 1" LONG END MILL 3 FLUTE)
@1" (HP EM 4 FLUTE 1" DIAMETER W/FLAT)

@1" (HP EM 5 FLUTE 1" DIAMETER W/FLAT)

S S5S S S B

Abbildung 7. Werkzeug auswdhlen

8. Beachten Sie, dass der Abschnitt
,Schnittdaten” benutzerdefinierte
Vorschube und Geschwindigkeiten fur
verschiedene Materialien enthalt.

Cutting data Spindle speed
N21-22 Non-Ferrous Side Milli.. 30558 rpm
N23-25 Non-Ferrous Side Mill... 4584 rpm
N26-28 Non-Ferrous Side Mill.. 7066 rpm
N29-30 Non-Ferrous Side Mill.. 12796 rpm

Abbildung 8. Abschnitt ,Schnittdaten” priifen

9. Aktivieren Sie die Fusion-Bibliothek
und achten Sie darauf, dass die Filter
immer noch aktiv sind.
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> Local
+ Fusion Library
Cutting Tools (Inch)

Cutting Tools (Metric)

Abbildung 9. Navigation zur Fusion-Bibliothek
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10. Aktivieren Sie auf der Registerkarte
JFilter”im Abschnitt ,Einheit” die
Option ,Zoll”. Wahlen Sie die Option
,Bereich“ aus dem Dropdown-Mentu
des Abschnitts ,Durchmesser” aus und
geben Sie dann einen Bereich von
6 mm bis 25 mm ein.

Alternativ konnen Sie den Bereich auch

in Zoll eingeben, indem Sie 0,25 Zoll
bis 1 Zoll eingeben.

u Counter sink
= Unit {%}
Millimeters

Inches

- Diameter ()

Range 6 mm - 23mm

= Flute Length

Abbildung 10. Filtern der Werkzeuge fortsetzen

11. Um ein vorhandenes Werkzeug zu
kopieren, klicken Sie mit der rechten
Maustaste darauf und wahlen Sie im
Menu ,Werkzeug kopieren®. Suchen
und kopieren Sie den 1/4-Zoll-
Schaftfraser.

Milling Tools (Inch)

@1/4" (1/4" Flat Fndmilly
# View tool
@5/16" (5/16" } _,
B Copy holder from too

@3/8" (3/8" Fle g,
B Copﬁool

Abbildung 11. Werkzeug kopieren

@1/2" (1/2" Fla

| S5 S8S SS=

12. Navigieren Sie zur Werkzeugbibliothek
,Learn CAM Sample - MM*, klicken Sie
mit der rechten Maustaste in einen
freien Bereich und wahlen Sie
,Werkzeug einfuigen“ aus dem Mendu.

Schrittweise Anleitung: Kopieren und Einfligen von Werkzeugen

Ctrl+V
Ctri=Alt+V

Wi Paste tool

Wi Paste from spreadsheet

Abbildung 12. Kopiertes Werkzeug einfiigen
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13.

Durch Kopieren und Einfligen eines

Werkzeugs werden die aktiven Filter
nicht deaktiviert. Deaktivieren Sie alle

Filters Info

~ Tool category

aktiven Filter, indem Sie auf das X- © Milling
Symbol der einzelnen Abschnitte 'T"L?r[;:‘;k‘“g
klicken. Cutting
Probe
Holders
v Type ‘éb
' Ball end mill
Bull nose end mill
= I Flat end mill
Abbildung 13. Filter deaktivieren
14. Nach dem Deaktivieren der aktiven :
. ) L Name A
Filter sind alle Werkzeuge der
Werkzeugbibliothek sichtbar. In v Learn CAM Sample - MM

diesem Fall gibt es nur ein einziges
Werkzeug, sodass keine weiteren
Werkzeuge sichtbar sind.

‘g.l/g (1/4" Flat Endmill)

Abbildung 14. Werkzeugbibliothek priifen

15.

Um das Werkzeug der Bibliothek zu

bearbeiten, klicken Sie mit der rechten

Maustaste darauf und wahlen Sie

~Werkzeug bearbeiten“ aus dem Mend.

Learn C

AM Sample - MM

@1/4" (11 Eist Endmith
# Edig tool

fg Copy holder from tool
By Copy tool
Wi Paste tool

Abbildung 15. Werkzeug dndern
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16. Navigieren Sie im Dialogfeld zur
Registerkarte ,Werkzeug"“. Sie werden
feststellen, dass Sie die Parameter des
Werkzeugs anpassen kdnnen. Sie
konnen beispielsweise die Anzahl der
Schneiden auf 4 erhohen und das
Material des Werkzeugs in Hartmetall
andern. Es ist immer wichtig, sich
daran zu erinnern, dass jedes
Werkzeug in der digitalen
Werkzeugbibliothek genau mit einem
physischen Werkzeug in Ihrer
Werkzeugkiste Ubereinstimmen muss.
Dies hilft bei der Erstellung
erfolgreicher Werkzeugwege.

Type Flat end mill -
Unit Inches -
Clockwise spindle rotation

Number of flutes & v

Material Carbide -

Abbildung 16. Werkzeugparameter anpassen

17. Navigieren Sie im Dialogfeld zur
Registerkarte ,Schnittdaten“ und
wahlen Sie die Voreinstellung
LAluminium - Langloch” aus.

Cutting data

Default preset
Aluminum - Slotting
Aluminum - Roughing
Aluminum - Finishing

Abbildung 17. Schnittvoreinstellung auswdhlen

18. Der Wert der Spindeldrehzahl von
12.000 U/min kann deutlich Gber den
Maoglichkeiten einer Maschine liegen.
Sie konnen diesen Wert andern. Es ist
jedoch wichtig, die spezifischen
Fahigkeiten Ihrer Maschine zu
verstehen.
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Speed

Spindle speed 11999.1161283942 rpm

Surface speed 85.34031 ft/min

Ramp spindle speed 11999 rpm

Abbildung 18. Méglichkeiten zum
Anpassen der Voreinstellung
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19.

Fahren Sie mit der Registerkarte
,Postprozessor” fort und geben Sie in
das Feld ,Nummer” den Wert ,1“ ein.
Dies gibt an, dass sich das aktuelle
Werkzeug in dem Magazinplatz
Nummer 1 des Werkzeugwechslers
befindet. Klicken Sie im Dialogfeld auf
,Akzeptieren®.

Number 1
Length offset 1h
Diameter offset 1
Turret 0
Comment

Abbildung 19. Werkzeugnummer dndern

20.

Navigieren Sie zu ,Fusion-
Werkzeugbibliothek” > Fraswerkzeuge
(Metrisch)“ und 6ffnen Sie sie. Suchen
Sie das Werkzeug ,Schaftfraser” mit 6-
mm-Schaft, klicken Sie mit der rechten
Maustaste darauf und wahlen Sie
,Werkzeug kopieren“ aus dem Mendu.

w Milling Tools (Metric)

g @é6mm (6mm Ball Endmill)

@6mm (émm Flat Fndmill)
H & Vview tool
@6

D6
B Copy holder from tool

U oo Mg Co%tool

Abbildung 20. 6-mm-Werkzeug kopieren

21.

Navigieren Sie zurlck zur
Werkzeugbibliothek ,Learn CAM
Sample — MM*, klicken Sie mit der
rechten Maustaste in einen freien
Bereich und wahlen Sie ,Werkzeug
einfligen” aus dem Mendu. Beachten
Sie, dass die Werkzeugbibliothek
gleichzeitig Uber metrische und
Standardwerkzeuge verflgen kann.

w Learn CAM Sample - MM
@6mm (6mm Flat Endmill)

1- @1/4" (1/4" Flat Endmill)

Abbildung 21. 6-mm-Werkzeug einfligen
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22. Klicken Sie mit der rechten Maustaste
auf das neue Werkzeug und wahlen Sie
im Mendu die Option ,Werkzeug
bearbeiten®.

w Learn CAM Sample - MM
@26mm (6mm Flat Endmilly
I _l’ Edit tool

1-21/6" (1/6"1 .
Ao LD Cop%holderfrl

§g Copy tool
Wi Paste tool

Abbildung 22. 6-mm-Werkzeug bearbeiten

23. Navigieren Sie zur Registerkarte
,Postprozessor”, geben Sie 2 in das
Feld ,Zahl“ ein und klicken Sie dann im
Dialogfeld auf ,Akzeptieren®.

Number 2
Length offset :S
Diameter offset 2
Turret 0

Abbildung 23. Werkzeugnummer Gndern

24. Uberpriifen Sie die Werkzeuge der
Bibliothek und beachten Sie deren
Magazinplatze im Werkzeugwechsler.

Das britische Werkzeug befindet sich in

der Position 1 und das metrische
Werkzeug in der Position 2.

w Learn CAM Sample - MM
B -2 (1 Flat Endmil)

2 - @6mm (6mm Flat Endmill)

s

Abbildung 24. Werkzeugbibliothek priifen

25. Schlief3en Sie das Dialogfeld
~Werkzeugbibliothek®, indem Sie auf
,SchlieBen” klicken. Die Werkzeuge

werden automatisch gespeichert, wenn

Sie das Dialogfeld schliefRen.

ily gauge length

L e R

85.3396 mm

ca%

Abbildung 25. Dialogfeld schlielsen
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